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( 6 ) Recoloque a capa cilindrica (veja pag. 5)

(7 ) Solte o parafuso da base de formagéo do ponto overlock e afaste para a esquerda ou direita de acorde com a largura do chu-
leado desejado e depois aperte o parafuso.

(8 ) Recoloque a faca mével na posigdo de servigo.

Bas
formagéo do
ponto overlock

Paraluso da base P caloador

de formacgéo do
pt. overlock

(9) Faga uma amostra . "
Se estiver de acordo, o ajuste est feito. Caso contrério, reajuste o base de formagéo do ponto overlock até o ajuste desejado,
repetindo a sequéncia acima (7, 8).



12. Como trocar as facas

A faca fixa deve ser trocada quando a sua &rea de corte estiver sem fio.

A faca fixa pode ser trocada de acordo com a sequéncia abaixo.

(1) Certifiqgue-se de que a maquina esta desligada.

(2) Abra a tampa dos “loopers” e coloque a faca mével na posigdo de fora de servigo (veja pag. 18).
( 3) Solte o parafuso da faca fixa e a remova.

Parafuso da faca
fixa

Faca fixa

Mesmo nfvel

Chapa do dente

(4

(5

) Coloque a faca nova na canaleta do suporte, alinhe a faca de modo que a drea
de corte figue no mesmo nivel que a face superior da chapa do dente e depois
aperte o parafuso. (Ver gravura ao lado)

) Recoloque a faca mével na posigéo de servico.

Suporte da
faca fixa

Faca fixa
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As partes vitais da méquina séo feitas de materiais especiais, portanto a lubrificagéo exigida é a minima, porém necesséria.

Os pontos de lubrificagéo, conforme mostra a figura abaixo, devem ser Iubrificadas periodicamente, de preferéncia antes
de cada servigo.



14. Razoes para a md qualidade do ponto e as suas solugdes

Quando encontrar alguma dificuldade na costura faga o ajuste conforme indica a tabela abaixo:;

Problema

Razdo

Solugédo

Tecido nao anda

® Pressao insuficiente no pé calcador

® Aumente a pressao no pé calcador (ver pag. 17)

Quebra de agulha

® Agulha colocada na posigao errada
® Tecido sendo puxado em demasia
e Parafuso fixador da agulha solio

® Cologue a agulha corretamente (ver pag. 17)
® N&o puxe o tecido com as maos, apenas o guie.
® Aperte firme o parafuso

Quebra de linha

® Passagem incorreta da linha

® Agulha torta ou ponta da agulha danificada
® Tensdo excessiva na linha

e Linha emaranhada

® Agulha colocada incorretamente

® Passe a linha corretamente (ver pag. 6)
e Troque a agulha (ver pag. 17)

e Ajuste a tensao da linha (ver pag. 14)

® Passe a linha corretamente (ver pag. 6)
e Coloque a agulha corretamente

Falha de ponto

e Agulha torta ou ponta da agulha danificada
® Agulha solta

® Passagem incorreta da linha

® Tipo errado de agulha

® Pressao insuficiente no pé calcador

® Troque a agulha (ver pag. 17)

® Cologue firme a agulha na posigéo correta (ver pag. 17)
® Passe a linha corretamente (ver pag. 6)

® Use a agulha Singer Cat. 2053 tam. 10, 11, 12 ou 14

® Aumente a presséo no pé calcador (ver pag. 17)

Ponto irregular

® Tensao da linha nao est4 balanceada

® Ajuste a tensdo da linha (ver pag. 14)

Tecido enrrugado
ou franzido

® Tensdo excessiva na linha
® Passagem incorreta da linha ou
linha emaranhada

e Ajuste a tensao da linha (ver pag. 14)
e Passe a linha corretamente (ver pag. 6)

Méquina nao funciona

® Plug desconectado
e Motor danificado

e Conecte o plug na tomada
e Troque o motor *

Alto nivel de rufdo
no motor

® Motor danificado

® Troque o motor *
® Troque as escovas do motor numa Autorizada Singer
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15. Relagoes entre tecido, linha e agulha

Agulha Singer Cat n? 2053

Tipo de Tecido Tipo e espessura da linha Espessura
Leves Algodao - 100
® Linho, Organdy Seda - 100 10
Voil, Crepe, etc. Poliester - 80/90
Médios 4
= Algodéo - 60/80
® Musselina, Malha, Rk -5 11.12. 14
Cetim, Gabardine, o A%
; Poliester - 60/80
Acetinados, etc.
Pesados =
® Denim, Gorduroy, AHTENR - 40NN
Tweed, Sarja, Seda - 40/60 Lo
Brim, etc. Poliester - 50/80
Lmeon Poliester - 60/80 10, 11
tricot
Sy Polles-ter - 60/80 11,12, 14
Algodao - 60/80
Tecidos de 1a Poliester - 50/60 11,12, 14




16. Acessorios

Caixa de acessérios

. Agulhas - jogo de 5 agulhas (Singer cat. 2053, duas tm. 10 e trés tm. 14)
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17. Especificacoes da maquina 14U23A

Item Especificagao
Velocidade de costura 1.500 ppm méx.
Comprimento do ponto 2-5 mm (5/64" - 13/64")
Largura do chuleado 3.5 - 5 mm (Standart 3,5mm) (9/64" - 13/64")
Curso da barra de agulha 27 mm (1-5/64")
Espago sob o pé calcador 5 mm (13/64")
Agulhas Singer cat. n® 2053 (tm. 10, 11, 12, 14)
Ndmero de linhas 4
Dimensodes da maquina Larg. 257 mm x prof. 231 mm x alt. 290 mm

{10-1/8” x 9-3/32" x 11-13/32")

Peso da maquina 8,5 kg (18.7 1bs)
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SISTEMA DE TRANSPORTE DIFERENCIAL

O sistema de transporte diferéncial nos possibiiita alternar os movimentos dos dentes dianteiros em relagao aos dentes traseiros da
méquina, obtido através do parafuso de ajuste situado atras da tampa frontal da maquina.

Este sistema serve para efeitos de franzido ou esticamento do tecido quando necessério ou quando desejado. Tomando como exemplo
tecidos como malha, lycra, jersey que precisam ser “esticados” no ato da costura para que, quando prontos tenham a sua aparéncia
original.

Este sistema de transporte tamb&m nos proporciona pontos decorativos, como por exemplo, o efeito do franzido em barras ou bordas
das pegas.




PARA AJUSTAR

a) Quando o indicador estiver na marcagao central, os dentes traseiros e dianteiros
estario com movimentos iguais.

b) Quando o indicador estiver na posi¢ao “franzir" o dente dianteiro estard com mo-
vimento “adiantado” em relagdo ao dente traseiro, ocasionando assim o franzi-
mento do tecido.

c¢) Quando o indicador estiver na posicao “esticar”, acontecer& o contrario do item
“h* o dente dianteiro estar4 com movimento “atrasado” em relagao ao dente tra-
seiro, ocasionando assim esticamento do tecido.

O quanto se deseja “esticar” ou “franzir” o tecido deve ser determinado, ajustando ou
testando a costura.

Os valores méaximos de “esticamento” ou “franzimento” séo:
(1) franzimento - 2:1
( 2) esticamento - 1:1,3

OBS: Quando o indicador de ajuste estiver na posigao méxima de franzimento, o dial
de comprimento do ponto se movera automaticamente para o ponto de tama-
nho 3 mm, portanto prevendo este fato, costure a pe¢ca com o dial de compri-
mento do ponto na posi¢do 4mm ou Smm.

Indicador de
ajuste

Parafuso de
ajuste

Marcagao
central

franzir

soltar
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